振弦式钢筋测力计

1 概述

振弦式钢筋测力计通常埋设于各类建筑基础、桩、地下连续墙、隧道衬砌、桥梁、边坡、码头、船坞、闸门等混凝土工程及深基坑开挖安全监测，测量混凝土内部的钢筋应力，锚杆的锚固力，拉拔力等；并可同步测量埋设点的温度。
2 主要技术指标

	型  号
	GJJ—110
	GJJ—111

	规  格
	Φ10、Φ12、Φ14、Φ16、Φ18、Φ20、Φ22、Φ25、Φ28、Φ30、Φ32、Φ34、Φ36、Φ38、Φ40

	测量范围（MPa）
	最大压应力

100
	最大拉应力

200
	最大压应力

160
	最大拉应力

250

	分辨率（﹪F.S）
	≤ 0.05
	≤ 0.04

	温度测量范围（℃）
	－25 ～ + 60

	温度测量精度（℃）
	± 0.5


3 一般计算公式

P=K(fi2-f02)

式中：  P —被测钢筋计所受的力(KN);

       K —钢筋计的灵敏度系数(KN/Hz2);

       f0—钢筋计的初始频率值;

fi—钢筋计工作频率值;
4 验收与保管

4.1 用户开箱验收仪器，应先检查仪器数量与装箱清单是否相符，如有不符者，请与我厂联系。

4.2 对于箱内仪器，先用250V兆欧表及ZXY-2型频率读数仪检查常温绝缘电阻与频率初值，若是绝缘电阻低于50MΩ或频率初值变化异常时，请与我厂联系。

4.3 开箱后的仪器应放在湿度小于80﹪的房间内保存，室内不能含有腐蚀性气体，存放环境必须干燥、通风，搬运时小心轻放。
5 埋设与安装

5.1 按钢筋直径选配相应规格的钢筋计如果规格不相符，应及早与我厂联系，进行调换适合要求的钢筋计。

5.2 钢筋计电缆接长时。应按要求进行，接线完成后检查钢筋计的绝缘电阻和频率初值是否正常。要求焊接可靠、稳定且接头的防水性能须达到规定的耐水压要求。做好钢筋计的编号和存档工作。

5.3 钢筋计可在钢筋加工场预先与钢筋焊好，焊接时应将钢筋与钢筋计的连接杆对中之后采用对接法焊接在一起，如果在现场焊接，可在埋设钢筋计的位置上将钢筋截下相应的长度，之后将钢筋计焊上，为了保证焊接强度，在焊接处需加焊邦条，并涂沥青，包上麻布，以便与混凝土脱开。为了避免焊接时仪器温度过高而损坏仪器，焊接时仪器要包上湿棉纱并不断在棉纱上浇冷水，直到焊接完毕后钢筋冷却到一定温度为止，焊接在发黑（未冷红）之前，切记浇上冷水，焊接过程中仪器测出的温度应低于60℃。
5.4 一般直径小于25㎜的仪器才能适用对焊机对焊，直径大于25㎜的仪器不宜采用对焊焊接，现场电焊安装前应先将仪器及钢筋焊接处按电焊要求打好45℃～60℃的坡口，并在接头下方垫上10厘米略大于钢筋的角钢，以盛熔池中的钢液,焊缝的焊接强度应得的保证.
6 注意事项

6.1 本仪器应在额定的测量范围内工作。

6.2 仪器引出电缆可达1000米(另购)。用户订货时未加以说明，均按2米长度接线出厂。

6.3 根据现场需要接长电缆时，应注意接头处的防水密封要可靠。

6.4 仪器未使用放置12个月以上时，使用前应重新进行标定。

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
